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Pocet pfiloh: 1
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Pocet kopii : 1

Souvisejici normy:
CSN EN ISO 1968 Textilni lana a provaznické vyrobky. Slovnik
80 8510

Pl 24 Odbér a zkouseni vzorkl - vyrobni kontrola pletené $fidiry a lana
— lana pro vodni sporty a padakové &filiry

ZR 02/086, ZR 54/06.
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1. PFedmét tech. podminek
Tyto technické podminky plati pro vyrobu polyesterovych pletenych $idr
(dale jen PES $ilry).

2. Definice - pojmy }
2.1. Nazvoslovi $idr je uvedeno v CSN EN ISO 1968.

3. VSeobecné
3.1. K vyrobé PES $iilr se pouziva polyesterové technické vlakno a polyesterové
sdruzované vlakno.
3.2. PES 3$ndry se vyrabéji v provedeni:
a) pletené - typ "E" (viz obr 1) — kruhové pletené s vloZkou (jadrem) nebo bez
vlozZKky (jadra) od ¢ 1,5 mm do ¢ 7 mm
- Bpramenng, 8pramenné, 12pramenné,
16pramenné
b) pletené - typ "K" (viz obr 2) — kruhové pletené typu jadro — oplet s vioZkou
(jadrem) pfesahujici 50 % - ¢ 7 mm
- 8pramenné, 12 pramenné, 16 pramenné

obr.1 —typ ,E*
kruhové pletena $ndra
i o
S
[2 .....
obr.2 — typ ,K*
kruhové pletena $nlira typu jadro — oplet
©
R

3.3. Splétaci déleni 5
Splétaci déleni uréuji hutnost pletenych $idr ve tvarech E a K. Cim je Cislo

e

typ Cislo splétaciho déleni T
E 6 8 12 16
K 6 8 12 16

3.4. PES $ndry se vyrabéji v ¢irém i barevném provedeni.
ZR 54/06 — bod 2.1.
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4. Technické pozadavky
4.1.  Konstrukcné technickeé parametry PES SAlr jsou uvedeny v materialovych

listech.
4.2.  Konstrukce $ilr
nazev provedeni
Typ E — kruhove pletené Typ K —jadro - oplet
Konstrukce S vlozkou nebo bez vlozky |Jadro lana obklopené
opletem
ZpUsob pleteni KriZzeni pletenych ¢asti KfiZzeni pletenych casti a
viz bod ,Jadro lana“
Pletene casti Pletené Casti z lanové pfize nebo pramend museji byt
rovnomerne provazovany nad sebou i pod sebou
Délka zakrutu I, Max. 4,2 . d
Celkovy pocet lan.pfizi Neni stanoveno
v lanu
Lanova prize VSechny lanové pfize jednoho lana (véetné vioZky, jadra
a opletu lana) museji byt vyrobeny ze stejného
vlaknového materialu.
Prameny lana Spleteny minimalné ze dvou lanovych pfizi.
Pocet lanovych pfizi v pramenech musi byt stejny.
Lanova vlozka typ E Svazek vzajemné

provazanych nebo
propletenych nebo -
paralelné lezicich lanovych
prizi. Hmotnostni podil
vloZzky neni stanoven.

Jadro lana typ K Svazek nékolika paralelné
lezicich lanovych pfizi
nebo nékolika spletenych
- prizi nebo nékolika pfizi
tvoricich prameny.
Hmotnostni podil jadra
musi ¢init minimalné

50 % délkové hmotnosti
lana.

Oplet lana Spleteny krizenim pletenych ¢asti

4.3. Dodavana délka

4.3.1. Mezni odchylky u dodavané délky musi byt +/- 5 % u $idr vSech priimérd.

4.4.  PES $niry musi byt po celé délce stejnomérné pletené nesmi mit zahyby a
jiné vady, které by mohly sniZzovat jejich zivotnost.

4.5. Malé vzhledové vady tj. uvolnéni nékteré nité v opletu nebo zatvrdlé misto
v opletu vzniklé pfi odstranéni uzlu zatavenim se nepovaZzuje za vady, které by
snizily jakost vyrobk(.

4.6. PES $nlry jsou na koncich zajis§tény proti samovolnému rozkrucovani
(rozpletani).
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5. Zkouseni

51. Zpusob a podminky zkouseni jsou fizeny Pl 24 Odbér a zkouseni vzorkl -

vyrobni kontrola pletené $ilry a lana —lana pro vodni sporty a padakove
snury.

6. Objednavani, baleni, doprava a skladovani
6.1. Objednavani
6.1.1 V objednavce je nutno uvest: a/ druh vyrobku
b/ typ
c/ primér v mm
d/ mnozstvi v kg, pfipadne vm

6.2. Baleni
6.2.1. PES $filry jsou baleny do kotou¢t, pfipadné na papirove Ci plastové civky dle
poZadavku zakaznika.
6.2.2. Kazda jednotka baleni je chranéna proti znedisténi vyrobku.
6.2.3. Kazda jednotka baleni je oznacena visackou s nasledujicimi udaji:
a/ nazev vyrobce
b/ nazev vyrobku
c/ material
d/typ "E"
e
e/ primér v mm
f/ délka v m (je -li poZadovana)
g / hmotnost v kg
h / balil, kontroloval
i / datum'vyroby
j/ Cislo polozky
k/ cCislo zakazky

6.3. Doprava
6.3.1. Doprava se provadi v krytych, suchych a &istych dopravnich prostfedcich.

6.4. Skladovani

6.4.1. PES &fury se skladuji v krytych, &istych a suchych vétranych mistnostech,
chranéné pied povétrnostnimi viivy a UV zafenim. Nesmi se skladovat
v blizkosti topnych téles a v agresivnim prostredi.

7. Zména technickych podminek
Technické podminky Ize zménit pfi zji$téni novych skuteénosti. Podnét ke zméne
mGzZe podat kdokoliv, zménu provadi pouze zpracovatel.




